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Fundicdo de metais e ligas: processos e defeitos. Processos de soldagem e caracteristicas de pecgas e estruturas
soldadas. Fundamentos bdsicos da teoria da plasticidade. Processos de conforma¢do mecanica : corte,
dobramento e estampagem profunda de chapas, forjamento, laminacgdo, extrusdo, trefilagdo. Processos de
usinagem: torneamento, furagdo, fresamento, aplainamento, retificagdo. Caracteristicas das pegas usinadas.
Tolerancias.Transformacdo de materiais poliméricos: extrusdo, sopro, injecdo, termoformagem.Atividades
Praticas: processos usuais de soldagem, suas técnicas e controle da qualidade; fundigdo de metais e ligas.
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OBJETIVOS GERAIS

Ministrar ao aluno conhecimentos de processos de fabricacdo por conformacdo mecanica, usinagem,
fundicédo e soldagem, bem como suas maquinas e equipamentos




METODOLOGIA

Parte Tedrica: aulas tedricas e expositivas, exercicios de aplicacdo
Parte Pratica: demonstracdo em laboratorios

CRITERIO DE AVALIACAO

Provas tedricas e provas praticas
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PROGRAMA

1 - Processos e Equipamentos de Soldagem
1.1 - Processos de soldagem
1.2 - Soldagem a arco
1.2.1 - Eletrodos revestidos
1.2.2 - Processo TIG
1.2.3 - Processo MIG/MAG
1.2.4 — Processo Arco Submerso
1.2.5 — Processo Arco Plasma
1.3 - Soldagem por resisténcia
1.4 - Processos especiais
2 - Processos de Fundicéo
2.1 - Solidificacéo
2.2 - Projeto de pecas fundidas e de modelos
2.3 - Moldagem em areia
.4 - Processo CO2
2.5 - Moldes permanentes
2.6 - Fundicéo sob pressao
2.7 - Fundicéo por centrifugacao
2.8 - Fundicéo de precisao
2.9 - Fundicdo mecanizada
2.10 - Defeitos de pecas fundidas
2.11 - Ensaios de areias
3 - Fundamentos basicos da teoria da plasticidade
3.1 - Critérios para o inicio da deformacdo plastica de metais
3.2 - RelagBes tensdo — deformacao no regime plastico

3.3 - Influéncia da temperatura, da velocidade de deformacdo e das variaveis metallrgicas em processos de
conformacdo mecanica de metais

4 - Corte

4.1 - Esforgos de corte

4.2 - Aproveitamento de chapas

5 - Dobramento / Embutimento

5.1 - Dobramento de chapas, blanks e tiras
5.2 - Efeito mola

5.3 - Esforco necessario ao dobramento
5.4 - Operagdes de embutimento

5.5 - Dimensionamento de godets

5.6 - Esforgo necessario ao embutimento
6 - Forjamento




6.1 - Forgas atuantes, martelos e prensas de forjamento
6.2 - Matrizes abertas e fechadas

6.3 - Projeto de pecas forjadas

7 - Laminacao

7.1 - Forcas atuantes na laminacédo

7.2 - Tipos de laminadores

7.3 - Operacdes de laminacao

8 — Extrusdo de materiais ferrosos

8.1 - Operacdo de extrusdo

8.2 - Extrusdo direta, indireta e hidrostatica
8.3 - Esforgos necessarios a extrusao

9 - Trefilagéo

9.1 - Operacdo de trefilacédo

9.2 - Esforgos necessarios a trefilagdo

10 - Extrusdo de materiais termoplasticos
10.1 — Extrusdo em linha

10.2 — Extrusdo cruzada

10.3 — Preparacéao

10.4 — Plastificagdo, vazédo controlada, calibragdo e resfriamento
10.5 — Méaquinas e equipamentos

11 - Injecdo de materiais termoplasticos
11.1 — Processos de inje¢éo

11.2 — Méquinas e equipamentos

12 — Processos de usinagem

12.1 — Torneamento

12.2 — Furagéo

12.3 — Plainamento

12.4 — Fresamento

12.5 - Retificagdo




